Streszczenie

Przedmiotem niniejszej pracy doktorskiej byto okre$lenie wptywu
parametréw badan magnetyczno proszkowych na mozliwos¢ wykrywania
niezgodnos$ci spawalniczych z grupy 4 typu przyklejenie i brak wtopienia

w zlaczach teowych ze spoing pachwinowa.

Badania magnetyczno — proszkowe zostaly przeprowadzone na
zaprojektowanych i wykonanych specjalnie wzorcach, w ktorych zasymulowane
zostaty nieciaggltosci z grupy 4 tj. braki wtopienia i przyklejenia. Symulacja
niezgodnosci pozwolita na okreslenie czutosci poszczegodlnych technik badania.
Otrzymane wyniki badan pozwolity takze na okre§lenie warto$ci parametrow

badania oraz potwierdzenie tezy postawionej na poczatku pracy.

W pracy przeprowadzone zostaty rowniez badania na ztaczach spawanych
odzwierciedlajacych rzeczywiste potaczenia wystepujace w  konstrukcjach

spawanych z naturalnymi nieciggto$ciami.

Na podstawie wykonanych badan, mozliwe byto okreslenie, czy metoda
magnetyczno-proszkowa moze mie¢ zastosowanie w wykrywaniu niezgodnosci

Z grupy 4 z uwzglednieniem szczegdtowych warunkow badania.



