STRESZCZENIE

Przedmiotem niniejszej pracy jest opracowanie nowej metodyki wyznaczania energii
liniowej spawania Ep bazujacej na uzyskanym efekcie w postaci stopienia materiatu
dodatkowego stosowanego w procesach spawalniczych oraz przetopienia czesci spawanego
materiatu rodzimego. Nowa metodyka zaklada wyznaczanie ilosci ciepta doprowadzanego do
zlaczy poprzez pomiar poprzecznego pola powierzchni danej spoiny lub napoiny, a nast¢pnie
z zastosowaniem wspolczynnika probki wzorcowej B po podstawieniu zmierzonej wartosci do
wzoru przedstawionego w niniejszej pracy obliczenie rzeczywistej wartosci energii liniowej
spawania Ejg.

W pracy przedstawiono problem niedoktadnos$ci obliczania energii liniowej spawania dla
spoin oraz napoin wedlug powszechnie znanego i uzywanego wzoru bazujagcego na
parametrach stosowanych podczas procesu spawania takich jak natezenie pradu, napigcie
tuku, predkos¢ spawania oraz wspotczynnik sprawnosci procesu, jak roéwniez wyjasniono
przyczyny niedoszacowan wynikajacych z braku uwzglgdniania w tym wzorze szeregu
zewnetrznych czynnikow wptywajacych na efekt koncowy spawania w postaci spoiny badz
napoiny.

Wykonano badania, ktére pozwolity okresli¢ zaleznosci pomiedzy poprzecznym polem
powierzchni spoin — obejmujacym przetopiong czg¢s¢ materialu rodzimego oraz stopiwo — a
energig cieplng zuzyta w trakcie procesu spawania. Niniejsze zaleznosci doprowadzily do
wyznaczenia wspotczynnika probki wzorcowej B, ktoéry z powodzeniem zostal zastosowany w
nowej metodyce.

W niniejszej pracy przedstawiono przyktady praktycznego zastosowania nowej metodyki
wyznaczania energii liniowej spawania Epg, ktora pozwala na wyznaczenie ciepla
doprowadzonego rowniez dla przypadkow bedacych dotad bardzo problematycznymi lub
zupehnie niewyznaczalnymi, jak spawanie punktowe, napawanie tasmg czy wieloprocesowe

spawanie hybrydowe.



