STRESZCZENIE

Przedmiotem pracy jest dobor oraz okreslenie parametrow do badania
spawalnosci stali konstrukcyjnych wedhug proby SEP 1390 dla materialdéw w nowym
zakresie grubosci od 20 mm do 30 mm. Celem proby SEP 1390 jest ocena spawalnosci
materiatu poprzez zbadanie zdolnosci do zatrzymania pegkni¢cia wygenerowanego
W napoinie probki poddawanej zginaniu. W ptycie probnej poddanej zginaniu ocenia si¢
czy material jest w stanie zatrzymac pegknigcie powstale w napoinie.

W pracy przeprowadzono szereg prob zginania plyt ze stali S355J2+N
pozwalajacych na dobor parametrow takich jak: wymiary probki, $rednica trzpienia
gnacego, rozstaw podpor oraz Srednica podpor. Celem doboru parametréw bylo
okreslenie warunkow dla przeprowadzenia préby SEP 1390 dla materiatow w nowym
rozszerzonym zakresie grubosci od 20 do 30 mm. Dla okre$lenia optymalnych
parametroOw zginania, badaniu poddano probki o grubosci 20 mm, 25 mm i 30 mm ze
stali S355 J2+N. W stosowanej probie spawalnosci SEP 1390 badaniom poddaje si¢
materiaty od grubosci 30 mm wzwyz. Podjecie badan w zakresie grubosci ponizej 30
mm ma istotne znaczenie dla weryfikacji materiatow konstrukcyjnych ze wzgledu na
ocen¢ spawalnosci w zakresie grubosci od 20 do 30 mm. Materialty w tym zakresie
grubosci, powszechnie uznaje si¢ za materialy dla ktérych w procesie spawania
wymagane jest czesto stosowanie dodatkowych zabiegow cieplnych, w celu poprawy
spawalnosci. Z tego wzgledu ten zakres sosowanych materialow nalezy uznaé za
szczegblnie wazny w ocenie spawalnosci w tym takze przeprowadzanej wedlug
wytycznych SEP 1390.

Uzyskane wyniki pozwolity okresli¢ optymalne parametry dla proby spawalnos$ci
wedtug wytycznych SEP 1390 dla materiatow o grubosci 20 mm do 30 mm. Wyniki te
umozliwiajg rozszerzenie dotychczasowego zakresu stosowania proby dla oceny

spawalnosci wedtug wytycznych SEP 1390.



